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03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 |

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 13 grudnia 2011 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2011-02-2794
Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.

w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania

(Dz. U. Nr 249, poz.2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania aprobacyjnego, ktorego
wnioskodawcg jest producent, o nazwie:

Kee Safety Sp. z o. o.

z siedziba; ul. Lakowa 5
Ustanow
05-540 Zalesie GOrne

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna ocene techniczna i przydatnosé wyrobu budowlanego:

Ogrodzenia dla pieszych i rowerzystéw

o0 nazwie handlowej: Balustrady bezpieczefistwa na bazie ztaczy Kee Klamp i Kee Lite

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Techniczne;j
IBDiM.

Instytut Badawczy Drég i Mostéw dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujacy system 1 oceny zgodno$ci.
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prof. dr hab. 1+ Leszek Rafalski

~— \L\,:/: 4
Data wydania Aprobaty Technicznej: 13 grudnia 2011 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 13 grudnia 2016 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2011-02-2794 zawiera stron 20, w tym zatacznik.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ
Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ustawa;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostéw okreslit nastepujaca
nazwe techniczna: Ogrodzenia dla pieszych i rowerzystow

i nazwe handlowa: Balustrady bezpieczefistwa na bazie ztaczy Kee Klamp i Kee Lite
wyrobu budowlanego, zwanego dalej: ogrodzeniem.
2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whioskodaweg jest producent o nazwie i z siedziba, ktére zostaty okreslone na stronie 1/20 niniejszej
Aprobaty Technicznej IBDiM.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w: Kee Safety Sp. z o. o.
z siedziba: ul. Lakowa 5, Ustanéw, 05-540 Zalesie Gorne

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa ogrodzenia dla pieszych i rowerzystéw produkcji firmy Kee
Safety nalezace do grupy urzadzen bezpieczefistwa ruchu drogowego.

Ogrodzenia sg wykonane z rur stalowych lub aluminiowych i zlaczek typu Kee Klamp (zeliwnych)
lub Kee Lite (aluminiowych), tworzacych ramy segmentéw ogrodzen. Ramy segmentow,
w zaleznosci od typu ogrodzenia, sa wypelnione réznymi elementami takimi jak: szczebliny
pionowe i poziome, ptyty z poliwgglanu, szkta lub blachy. W zaleznosci od materiatu rur i ztaczek
ogrodzenia moga wystepowac¢ jako odmiany posiadajace konstrukcje nosna stalowa - oznaczane
KS lub posiadajaca konstrukcj¢ nosng aluminiowa - oznaczane KL.

Pionowe boki ramy ogrodzen stanowia stupki mocowane do podtoza na trzy sposoby: SK 1-za
pomoca kotew bocznych (przykrecanych do plaszezyzny betonowej bocznie), SK 2 - za pomoca
kotew przykrecanych do podioza z géry lub SK 3 - umieszczane w fundamencie betonowym.
Sposéb SK_3 jest stosowany tylko do ogrodzen z elementéw stalowych.

Ogrodzenia z elementow stalowych sa cynkowane ogniowo; moga by¢ dodatkowo malowane
proszkowo na z6tty lub inny kolor i oklejane pasami z folii odblaskowe;.
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Ogrodzenia z elementéw aluminiowych sg stosowane jako samoutleniajace lub wykorzystujace
system Qualicoat (system nakladania powloki malarskiej); moga by¢ dodatkowo malowane
proszkowo na z6tty lub inny kolor i oklejane pasami z folii odblaskowe;.

Ogrodzenia sa wykonywane w zakresach wymiarowych podanych dla kazdego typu ogrodzenia.
W zakresach wymiarowych jest mozliwa zmienno$¢ dtugosci segmentéw w module co 100 mm,
a zmienno$¢ wysokosci segmentéw w module co 50 mm.

Ogrodzenia obejmuja nastgpujace typy i odmiany:

. KS_01,KL 01,

. KS 02,KL 02,

- KS_03a, KS_03b, KS 03c, KL_03a, KL._03b, KL 03c,
- KS_04a, KS_04b, KS 04c, KL _04a, KL._04b, KL 04c,
. KS 05,KL 05,

. KS 06, KL 06,

. KS_07,KL_07,

. KS 08,KL 08,

- KS_09a, KS_09b, KS 09c, KL._09a, KL._09b, KL 09c.

Ogrodzenie typu KS_01 wykonane jest w postaci ramy z rur stalowych, potaczonych za pomoca
zlaczek zeliwnych typu Kee Klamp. Rama ogrodzenia nie posiada wypetienia. Pionowe
boki ramy stanowig stupki kotwione wedlug metod podanych wyzej. Odmiana ogrodzenia,

wykonana z rur i ziaczek aluminiowych, jest oznaczana jako KL_01. Schemat ogrodzenia pokazuje
rysunek Z-1.

Ogrodzenie typu KS 02 jest wykonane w postaci ramy z trzech poziomych rur stalowych
polaczonych za pomoca zlaczek zeliwnych typu Kee Klamp. Rama ogrodzenia nie posiada
wypelnienia. Pionowe boki ramy stanowig stupki kotwione j.w. Odmiana ogrodzenia, wykonana

z rur 1 zlaczek aluminiowych, jest oznaczana jako KL_02. Schemat ogrodzenia pokazuje
rysunek Z-2.

Ogrodzenie typu KS_03 jest wykonane w postaci ramy rur stalowych, potaczonych za pomoca
zlaczek zeliwnych typu Kee Klamp. Rama ogrodzenia posiada wypekienie w postaci plyty
z poliwgglanu, szkla lub blachy. Odmiana z wypehieniem ptyta z poliweglanu jest oznaczana jako
KS_03a. Odmiana z wypelnieniem plyta ze szkla oznaczana jest jako KS 03b. Odmiana
z wypelnieniem plyta z blachy jest oznaczana jako KS_03c. Pionowe boki ramy stanowig stupki
kotwione j.w. Odmiana ogrodzenia, wykonana z rur i ztaczek aluminiowych, jest oznaczana jako
KL_03a, b lub c. Schemat ogrodzenia pokazuje rysunek Z-3.

Ogrodzenie typu KS 04 jest wykonane w postaci ramy z trzech poziomych rur stalowych
pofaczonych za pomoca zlaczek zeliwnych typu Kee Klamp. Dolna cze$¢ ramy posiada
wypelnienie w postaci plyty z poliweglanu, szkla lub blachy. Odmiana z wypetnieniem ptyta
z poliwgglanu jest oznaczana jako KS_04a. Odmiana z wypelnieniem ptyta ze szkla jest oznaczana
jako KS_04b. Odmiana z wypetnieniem plyta z blachy jest oznaczana jako KS 04c. Odmiana
ogrodzenia, wykonana z rur i zlaczek aluminiowych, jest oznaczana jako KL 04a, b lub c. Pionowe
boki ramy stanowia stupki kotwione j.w. Schemat ogrodzenia pokazuje rysunek Z-4.

Ogrodzenie typu KS_05 jest wykonane podobnie jak ogrodzenie typu KS 03 z tym, ze rama jest
wypelniona panelem z siatki stalowej. Odmiana ogrodzenia, wykonana z rur i zlaczek
aluminiowych, jest oznaczana jako KL_05. Schemat ogrodzenia pokazuje rysunek Z-5.
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Ogrodzenie typu KS_06 jest wykonane w postaci ramy z rur stalowych, potaczonych za pomoca
zlaczek zeliwnych typu Kee Klamp. Rama ogrodzenia jest wypelniona pionowymi szczeblinami.
Odmiana ogrodzenia, wykonana z rur i ztaczek aluminiowych, oznaczana jest jako KL._06. Schemat
ogrodzenia pokazuje rysunek Z-6.

Ogrodzenie typu KS_07 wykonane jest podobnie jak ogrodzenie typu KS 06 z tym, ze ponad rama
wypelniong pionowymi szczeblinami dodana jest druga pozioma poprzeczka z rury. Odmiana

ogrodzenia wykonana z rur i zlaczek aluminiowych, jest oznaczana jako KL 07. Schemat
ogrodzenia pokazuje rysunek Z-7.

Ogrodzenie typu KS_08 jest wykonane, podobnie jak ogrodzenie typu KS 01, z tym, ze dolna
pozioma poprzeczka jest wysunigta w plaszczyznie poziomej w stosunku do poprzeczki gorne;.
Odmiana ogrodzenia, wykonana z rur i ztaczek aluminiowych, jest oznaczana jako KL 08. Schemat
ogrodzenia pokazuje rysunek Z-8.

Ogrodzenie typu KS 09 jest wykonane w postaci ramy z trzech poziomych rur stalowych
potaczonych za pomoca zlaczek zeliwnych typu Kee Klamp. Poprzeczki sg umieszczone w gornej
czgsci segmentu ogrodzenia. Pionowe boki ramy stanowia stupki kotwione. Odmiana ogrodzenia
bez dodatkowych elementéw w dolnej czgsci segmentu jest oznaczana jako KS 09a. Odmiana
ogrodzenia z umieszczona w dolnej czgsci poprzeczka z blachy stalowej jest oznaczana jako
KS_09b. Odmiana ogrodzenia z umieszczona w dolnej czgéci poprzeczka z rury stalowej jest
oznaczana jako KS 09c.

W kazdej odmianie mozliwe sa trzy warianty zamocowania gérnych poprzeczek. W wariancie 1
najwyzsza poprzeczka jest umieszczona w plaszczyznie segmentu, a dwie pozostate sa umieszczone
w plaszczyznie pionowej, przesunigtej w stosunku do plaszczyzny segmentu. W wariancie 2
wszystkie poprzeczki gorne sa umieszczone w plaszczyznie pionowej, przesunietej w stosunku do
plaszczyzny segmentu. W wariancie 3 wystepuja podwojne poprzeczki gérne, umieszczone
w plaszczyznie pionowej, przesunigtej w stosunku do plaszezyzny segmentu.

Odmiany ogrodzenia, wykonane z rur i zlaczek aluminiowych, sa oznaczane odpowiednio jako
KL_09a, KL_09b i KL _09c. Moga réwniez wystepowaé w trzech wariantach.

Schematy odmian i wariantéw ogrodzenia pokazuja rysunki od Z-9 do Z-11.

Wymienione wyzej typy ogrodzen moga by¢ umieszczane na matych lukach poziomych przez
zastosowanie zlgczek katowych do taczenia sasiednich segmentow. Przyklad takiego rozwiazania
pokazano na rysunku Z-12. Wariant z segmentami ogrodzen zalamanymi pod réznymi katami
w planie pokazano na rysunku Z-13.

Ogrodzenia takie moga by¢ réwniez stosowane na pochyleniach. Wykorzystywane sa wtedy inne
typy zlaczek umozliwiajace taczenie poprzeczek ramy pod réznymi katami. Przyktady takich
rozwigzan pokazano na rysunku Z-14 - wariant 1 i na rysunku Z-15 - wariant 2.

Wymiary podstawowe elementéw ogrodzen pokazano na rysunku Z-16. Sposoby mocowania
stupkéw ogrodzen do podtoza pokazano na rysunku Z-17.
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3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA  WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA

3.1 Przeznaczenie

Ogrodzenia firmy Kee Safety naleza do grupy urzadzen zabezpieczajacych i kanalizujacych ruch
pieszych i rowerzystéw. Celem ich zastosowania jest ochrona pieszych, a takze innych uczestnikéw
ruchu przed nieprawidlowymi zachowaniami, jak nagte wejscie pieszych na jezdnie czy torowisko
tramwajowe lub kolejowe albo przekraczaniem jezdni miejscach niedozwolonych. Ogrodzenia
mogg by¢ wykorzystywane réwniez do kanalizowania ruchu pieszych na niektorych ciagach
komunikacyjnych oraz do zabezpieczania 0osob przed woda i blotem rozpryskiwanym przez kota
pojazdow

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow stwierdza przydatnosé
wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem
opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami technicznymi okreSlonymi w zalaczniku nr 4 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegélowych warunkéw

technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczefistwa ruchu drogowego
1 warunk6w ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181 ze zm.).

3.3 Warunki stosowania

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegblnych rodzajéw budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgode na
odstgpstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo
budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

3.4  Warunki konserwacji

Ogrodzenia dla pieszych i rowerzystow powinny by¢ okresowo myte i czyszczone
w celu zapewnienia ich odpowiedniej widocznosci oraz estetyki.

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Materialy

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.
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Tablica
Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wedhug
1 2 3 4 5
Gotowy wyréb
1 | Grubos¢ powtoki pum grubos¢ powloki cynkowej w PN-EN ISO 1461:2000
cynkowej zaleznosci od grubosci elementu PN-EN 10346:2011
powinna spelnia¢ wymagania
PN-EN ISO 1461:2000 lub
PN-EN 10346:2011
2 | Grubo$¢ powltoki pm >70 PN-EN ISO 2808: 2008
malarskiej powloka malarska powinna by¢
jednolita bez przebarwien, zaciekow i
odpryskoéw farby
3 | Ksztatt i wymiary mm | ksztalt i wymiary powinny by¢ zgodne | sprawdzenie wizualne
z rysunkami od Z-1 do Z-17 oraz przyrzadami
pomiarowymi o
odpowiedniej
doktadnosci
4 | Tolerancje wymiaréw; | mm klasa bardzo zgrubna PN-EN 22768:1999
- dlugos¢ stupkow,
- wysokos¢
segmentow,
- dlugos¢ segmentow
Materialy
5 |Rury stalowe - wg PN-EN 39:2003,
PN-EN 10210-1: 2007,
PN-EN 10255+A1:2009
6 | Rury aluminiowe - wg PN-EN 573-3:2010,
PN-EN 755-1:2009, sprawdzenie
PN-H-82160:1979, PN-H-88027:1976 | atestu,certyfikatu lub
7 | Blacha stalowa - wg PN-EN 10346:2011 $wiadectwa odbioru
ocynkowana
Plyty z poliweglanu - wg PN-EN 1013-4:2004
9 | Plyty ze szkta - wg PN-EN 12150-2:2006
10 | Siatka z drutu wg PN-EN 10223-4 1 5:2002
stalowego
11 | Ziaczki: -
Kee Klamp odlew z zeliwa wg PN-EN 1563:2000,
PN-H-83123:1992,
Kee Lite odlew z aluminium wg

PN-H-88027:1976




Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2011-02-2794 Strona 7/20

5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnoSci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1 oceny zgodnoSci.

W systemie 1 oceny zgodnoSci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracj¢ zgodnosci z Aprobatg

Techniczna po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowana jednostke certyfikujaca na

podstawie:

a) zadania producenta:

- zakladowej kontroli produkcji,

- uzupelniajacych badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstgpnego badania typu,

- wstepnej inspekeji zaktadu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkeji,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkc;i.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a) sprawdzenie grubosci powloki cynkowej wg tablicy, Ip. 1; dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania;

b) sprawdzenie grubosci powloki malarskiej wg tablicy, lp. 2; dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania;

¢) sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw wg tablicy, Ip. 3; dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa uzytkowania;

d) sprawdzenie tolerancji wymiaréw wg tablicy, Ip. 4; dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa uzytkowania;

e) sprawdzenie atestow materialowych wg tablicy, od lp. 5 do Ip. 11; dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosci uzytkowych
1 technicznych, stanowia wstgpne badanie typu w ocenie zgodnosci (pod warunkiem ich uznania
przez jednostke certyfikujaca.

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna poddaé w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegélnosci, gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcéw lub elementéw sktadowych, istotnych zmian w technologii produkcji
lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie zakiadu
produkcyjnego, itp.).



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2011-02-2794 Strona 8/20

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyr6b budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyrdb wprowadzany do obrotu jest zgodny
Z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

c¢) regularne kontrole i badania surowcéw i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materialow oraz gotowego wyrobu powinny byé
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisOw. Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku

wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli produkcji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposéb:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami

b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materialéw z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie wytwarzania
1 gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

e) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,

g) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcdw 1 materiatow,

h) prowadzenia dzialan korygujacych i zapobiegawczych
1) przeprowadzania audytoéw wewngtrznych i przegladéw zarzadzania,
J) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze byé uznany za
system zakladowej kontroli produkeji, jezeli sa réwniez spetnione wymagania niniejszej Aprobaty
Techniczne;.

5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezace.
5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja sprawdzenie:

a) grubosci powloki cynkowej wg tablicy, Ip. 1;
b) grubosci powltoki malarskiej wg tablicy, Ip. 2;
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¢) ksztaltu 1 wymiaréw wg tablicy, Ip. 3;
d) tolerancji wymiaréw wg tablicy, Ip. 4;
e) atestow materialowych wg tablicy, od Ip. 5 do Ip. 11.

5.5 Pobieranie préobek do badan

Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakladowej
kontroli produkc;ji.

5.6 Czestotliwos$¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz dla kazdej partii

wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkc;ji.

5.7  Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Uslug (PKWiU): 28.11.23-63.19
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 7308 90 99

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Elementy ogrodzefi w postaci poprzeczek rurowych sa pakowane przez owiniecie ich folig
1 umieszczenie na paletach z przektadkami. Ztaczki pakowane sa w oddzielnych paczkach.

Transport i1 skladowanie elementéw ogrodzen powinny odbywaé si¢ z zachowaniem ostroznosci,
aby nie narazi¢ ich na uszkodzenie.

7.2 Szczegélowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041

ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowiazany
dolaczy¢ informacj¢ zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budowlany;

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktéra potwierdzono zgodnosé
wyrobu budowlanego;
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d) numer 1 dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;
e) numer certyfikatu i nazwg jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udzial w
zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Informacj¢ nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposdb umozliwiajacy zapoznanie si¢ z nia
przez stosujacego ten wyrdb.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
8.1 Polskie Normy

a) PN-EN 39:2003 Rury stalowe do budowy rusztowan - Warunki techniczne dostawy

b) PN-EN 573-3:2010 Aluminium i stopy aluminium - Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie - Czg$¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw

c) PN-EN 755-1:2009 Aluminium i stopy aluminium - Prety, rury i ksztattowniki wyciskane -
Czes¢ 1: Warunki techniczne kontroli i dostawy

d) PN-EN 1013-4:2004 Profilowane plyty z tworzywa sztucznego przepuszczajace $wiatto do
jednowarstwowych pokry¢ dachowych - Czg$¢ 4: Wymagania szczegélowe, metody badan
1 wlasciwosci plyt poliwgglanowych (PC)

e) PN-EN 1563 Odlewnictwo - Zeliwo sferoidalne

f) PN-EN 10210-1:2007 Ksztattowniki zamknigte wykonane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych - Cz¢$¢ 1: Warunki techniczne dostawy,

2) PN-EN 10223-4:2002 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia - Cze$é 4: Siatka
ogrodzeniowa z drutu stalowego z potaczeniami zgrzewanymi

h) PN-EN 10223-5:2002 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia - Cze$é 5: Siatka
ogrodzeniowa z drutu stalowego z potaczeniami przeplatanymi i wigzanymi

i) PN-EN 10255+A1:2009 Rury ze stali niestopowych do spawania i gwintowania - Warunki
techniczne dostawy

1) PN-EN 10346:2011 Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciagly -
Warunki techniczne dostawy

k) PN-EN 12150-2:2006 Szkto w budownictwie - Termicznie hartowane bezpieczne szkto
sodowo-wapniowo-krzemianowe - Czg$¢ 2: Ocena zgodnosci wyrobu z norma

1) PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne - Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

m) PN-EN ISO 1461:2011 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda
zanurzeniowa - Wymagania i metody badan

n) PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki
0) PN-H-82160:1979 Aluminium do przerdbki plastycznej - Gatunki

9] PN-H-83123:1992 Zeliwo sferoidalne - Klasyfikacja

q) PN-H-88027:1976 Odlewnicze stopy aluminium - Gatunki
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9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz.
1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.

Zalacznik: 1

Otrzymuja:

1. Kee Safety Sp. z o. o. z siedzibg: ul. Lakowa 5, Ustanéw, 05-540 Zalesie Gorne,
tel.: (22) 398 30 08, fax: (22) 201 19 42 - 2 egz.

2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostow, z siedziba ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel.: (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax: (22) 675 41 27 -1 egz.
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Rysunek 7 - Ogrodzenie typu KS 07 (KL _07)

Rysunek 8 - Ogrodzenie typu KS 08 (KL _08)
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Rysunek 10 - Ogrodzenie typu KS_09b (KL_09b)



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2011-02-2794 Strona 17/20

=
—HI—H

\\\\" =

15-X

=
J
S
g

R

Rysunek 12 - Przyktad zastosowania ogrodzenia na tuku poziomym
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Rysunek 13 - Przykfad zastosowania ogrodzenia zatamanego pod r6znymi katami w planie

Rysunek 14 - Przyklad zastosowania ogrodzenia na pochyleniach - wariant 1
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Rysunek 15 - Przykltad zastosowania ogrodzenia na pochyleniach - wariant 2
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Rysunek 16 - Wymiary podstawowe elementéw ogrodzen
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Rysunek 17 - Sposoby mocowania stupkéw ogrodzen do podtoza



